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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Blindniet 

Die Erfindung betrifft eine Blindniet. bei der die Vorder- 
kante als Stanzwerkzeug ausgebildet ist. Vorzugsweise ist 
die Vorderkante der Niethulse mit einer Stanzkante verse- 
hen. Dadurch ist das Setzen der Blindniet vereinf acht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Biindniet gemaB dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs t. 

Blindniete bzw. Hohlniete. bei denen das vordere En- 5 
de des Zugdorns als Bohrkopf ausgebildet ist oder mit 
Schneidkanten versehen ist, sind bekannt (DE-PS 
22 44 1 59, DE-GM 78 27 71 1). Zum Setzen einer Biind- 
niet wird der Zugdorn vom Futter eines Nietwerkzeu- 
ges erfaBt, ein Loch in das Werkstuck gebohrt und dann 10 
die Niethulse in das Loch eingefuhrt. AnschlieQend wird 
der Zugdorn angezogen, wobei die Niethulse am 
Flansch festgehalten wird, und die Hulse umgeformt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Setzen 
eines Blindniets zu vereinfachen. 15 

Die Aufgabe ist erfindungsgemafi durch die Merkma- 
!e im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 ge- 
lost. 

Der erfindungsgemaBe Biindniet ist vorzugsweise 
zum Befestigen in Kunststoffen gedacht die insbeson- 20 
dere in der Kraftfahrzeugtechnik immer starkere Ver- 
breitung finden. Die Verwendung der Biindniet ist je- 
doch nicht auf Kunststoffe beschrankt 

Durch den Stanzvorgang ist das Setzen der Biindniet 
vereinfacht. 25 

Es kann der Setzkopf des Zugdorns wie auch die 
Niethulse selbst mit einer Stanzkante versehen sein. 
Vorzugsweise ist die Stanzkante an der Vorderkante 
der Niethulse angeformt, da dann Durchmesser und 
Form des Setzkopfes frei wahlbar sind. Der Setzkopf ist 30 
als Flachkopf ausgebildet und sitzt in einer Ausneh- 
mung der Niethulse hinter der Stanzkante. 

Die Stanzkante selbst kann rechteckfdrmig oder auch 
mit einem Innenkonus versehen sein. Mit einer recht- 
eckformigen Stanzkante wird die ausgestanzte Ronde 35 
des Werkstuckes aus dem Loch herausgestoQen, wah- 
rend mit einer konischen Stanzkante der Konuswinkel 
so gewahlt werden kann, daB die Ronde innerhalb des 
Konus festklemmt und an der Niethulse gehalten wird. 
Die Ronde fallt dann ab. wenn der Setzvorgang durch 40 
Anziehen des Zugdorns beginnt. Dies kann bei automa- 
tisierten Produktionsanlagen vorteilhaft sein. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen gekennzeichnet. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist nachste- 45 
hend anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigt 

Fig. I einen Schnitt durch einen Biindniet mit zwei 
Ausfiihrungsformen der Stanzkante an der Niethulse 
und 

Fig. 2 einen Teilschnitt durch einen Setzkopf mit 50 
Stanzkante. 

In Fig. 1 besteht ein Biindniet aus einer Niethulse 1, 
an der ein Flansch 2 angeformt ist. Axial durch die Niet- 
hulse 1 erstreckt sich ein Zugdorn 3 mit einem als Flach- 
kopf ausgebildeten Setzkopf 4 und mit einer Sollbruch- 55 
stelleS. 

Die Vorderkante der Niethulse 1 ist mit einer Stanz- 
kante 6 versehen. die ais Innenkonus ausgebildet ist. 
Hinter der Stanzkante 6 weist die Niethulse eine ring- 
formige Ausnehmung 7 auf, in der der Flachkopf des 60 
Setzkopfes 4 zu liegen komnu. 

Zum Setzen der Biindniet wird das plattenformige 
Werkstuck 10 auf cincr Unterlage abgestutzt und Druck 
von einem Werkzeug auf den Flansch 2 der Niethulse 1 
aufgebracht, die mit der Stanzkante 6 das Werkstuck 10 65 
durchdringt wobei die Ronde It teilweise in den Innen- 
konus der Stanzkante eintritt und don festgehalten 
wird. Nach dem Aufsetzen des Flansches 2 auf die Ober- 
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fiache der Platte 10 wird der Zugdorn 3 angezogen und 
dabei uber den Setzkopf 7 die Niethulse 1 in bekannter 
Weise ballig verformt. Die Ronde 1 1 fallt dabei ab. Nach 
dem Umformen der Niethulse reiBt der Zugdorn 3 an 
der SoIIbruchstelle 5 ab. 

In der Zeichnung ist auch erkennbar, daB die Stanz- 
kante in einer abgeanderten Ausfuhrungsform ausgebil- 
det sein kann. Dabei ist die Stanzkante 12 nicht konisch, 
sondern vielmehr rechteckfdrmig. 

In Fig. 2 ist der Setzkopf 4 mit einer Stanzkante 16 
versehen, die auf einem Durchmesser liegt der gleich 
dem AuBendurchmesser der Niethulse ist. 

Patentanspruche 

1. Biindniet, bestehend aus einer an einem Ende mit 
einem Flansch versehenen Niethulse und einem die 
Niethulse axial durchsetzenden Zugdorn mit einem 
Setzkopf und einer SoIIbruchstelle, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vorderkante der Biindniet 
als Stanzwerkzeug ausgebildet ist. 

2. Biindniet nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Niethulse (1) mit einer Stanzkante (6, 
12) versehen ist. 

3. Biindniet nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stanzkante (12) zum AusstoBen- der 
abgetrennten Ronde (1 1) ausgebildet ist 

4. Biindniet nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net daB die Stanzkante (12) rechteckfdrmig ist. 

5. Biindniet nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net. daB die Stanzkante (6) zum Einklemmen der 
abgetrennten Ronde ausgebildet ist. 

6. Biindniet nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Stanzkante (6) konisch ist. 

7. Biindniet nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Niethulse mit einem Innenkonus als 
Stanzkante ausgebildet ist 

8. Biindniet nach einem der Anspruche I bis 7, da- 
durch gekennzeichnet daB der Setzkopf (4) des 
Zugdorns hinter dem Stanzwerkzeug liegt. 

9. Biindniet nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net daB der Setzkopf in einer Ausnehmung (7) an 
der Vorderkante der Niethulse liegt 

10. Biindniet nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Setzkopf (4) als Flachkopf 
ausgebildet ist. 

11. Biindniet nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Setzkopf (4) mit einer Stanzkante 
(16) versehen ist. 
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